
附件3         
安全阀校验项目技术比赛考评记录

	参赛人员代号
	
	组别
	
	参赛工位
	
	得分

	考评依据
	1、TSG ZF001-2006《安全阀安全技术监察规程》及第1号修改单；
2、GB/T12243-2021《弹簧直接载荷式安全阀》；
3、《检测和校准实验室能力的通用要求》（GB/T 27025-2019）。
	

	准备工作判定
	现场条件：    符合□    不符合□   总分符合2分，不符合0分
	

	
	安全防护用品：符合□    不符合□   总分符合2分，不符合0分   
	

	
	委托单：符合□    不符合□         总分符合2分，不符合0分
	

	校验流程完成情况
	原始记录填写：总分符合10分，每填写错误一处扣0.5分。例：计量单位未填写或错误，最高扣10分。（27处）
	

	
	拆装清洗研磨修理过程：现场由工作人员已将安全阀拆解并按顺序摆列整齐，参赛人员不需要拆解过程，直接按照《安全阀安全技术监察规程》校验工艺流程进行，阀瓣有统一制作的缺陷。组装过程按照先拆后装，螺栓对称拧紧原则。对已经组装好的安全阀，出现再次拆解的，一次扣5分，总分符合10分。
	

	
	校验台校验整定压力与密封试验：
1、整定压力a      MPa b       MPa c       MPa  总分30分
2、密封试验：气泡数        个        总分30分
	

	时间判定
	规定时间完成：符合□ 不符合□，超时□提前□    分钟
基础分10分  最高扣10分。
	

	校验方法及结论判定
	校验操作方法：      符合□       有缺陷□      总分2分
数据处理及结论判定：符合□       有缺陷□     总分2分
	

	
	存在的主要问题：

	考评综述
	


	对结果的
分析判断
	



	其他说明
	




	

	


裁判员（签字）：                           年    月   日
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